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CAVE Aufbau mit Industriepartner
Ziele: / .
® Montageprozesse in virtueller Form effizient gestalten /  Bildung Wirtschaft

_Forschung )
® Reduktion der Produktentwicklungszeit FH-Steyr /
® Erreichen ausgereifter Produkte und Prozesse —
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Abb: Aufbau der L-CAVE




Anwendungsbeispiel:
Einbau von virtuellen Teilen

19




Virtuelle Absicherung von Konzepten und Entwicklungsstanden

Produktdefinition Konzeptentwicklung Serienentwicklung S R Serien-
und absmherung und absmherung hochlauf

| Produkt |
| Prozess I Source: PEP MAN

| Betriebsmittel |

Virtuelle Absicherung:
® Wurde im neuen PEP durchgangig implementiert

® Reduziert physische Prototypen
® Gemeinsame Bewertung reduziert Kosten
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Anwendungsbeispiel:
Betriebsmittelprufung flr Serie und Reparatur

Ist die Erreichbarkeit und Funktion mit bestehenden
Serien- & Servicewerkzeugen in gegeben?

Automatisierte, schwere Serienbetriebsmittel

Standardwerkzeuge in den Servicewerkstatten
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Abb: Standard - Drehmomentschlissel wie er in Service-
und Reparaturwerkstatten verwendet wird
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Abb: Elektrisches drehmomentbegrenztes Schraubwerkzeug
(schwer, Handhabung mit Lasthebemittel)




HMD statt CAVE?

Intuitive Bedienung
(keine Schulung)

Hardware:
CAD Rechner
HMD (ca. 800,- ¥
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